esp@cenet document view 
Sterilisable lid material 

Patent number: DE391 0820 
Publication date: i 990-1 0-1 1 
Inventor: ZIMMERMANN PETER (DE); RUDMANN JACQUES 

(DE) 

Applicant: TSCHEULIN ALUMINIUM (DE) 

Classification: 

. international: B32B1 5/08; B65D65/40; C09K3/1 0 
- european: B32B1 5/08, B65D77/20D 

Application number: DEI 989391 0820 19890404 
Priority number(s): DE19893910820 19890404 



Page 1 of 1 




n/iiffiiiJiA 



Abstract of DE3910820 

The invention relates to a sterilisable lid 
material (V) for sealing against containers (8) 
consisting, in particular, of polypropylene, the 
lid material (1 ') having a metal sealing layer 
(2), expediently made of aluminium. In order to 
achieve a good peelability and a high degree 
of tightness in the sealing region with the 
container (8) in the lid material (1*), provision is 
made according to the invention for the metal 
sealing layer (2) of the lid material (1') to be 
connected to a polypropylene layer (3) and for 
a layer (4) of a heat-sealing medium, which 
can be connected in a peelable manner, to be 
mounted on said polypropylene layer facing 
the container (8) (cf. Figure 3). 
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Fig. 3 
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Sterilisierbares Deckelmaterial 

Die Erfindung betrifft ein sterilisierbares Deckelmaterial 
[V] zur Versiegelung gegen insbesondere aus Polypropylen 
bestehende Fullgut-Behalter (8), wobei das Deckelmaterial 
(V) eine metallene Dichtschicht (2) zweckma&igenMeise aus 
Aluminium aufweist Um bei dem Deckelmaterial [V) eine 
9ute Peelfahigkeit und eine hohe Dichtigkeit im Siegelbe- 
reich mit dem Fullgut-Behalter (8) zu erreichen, ist erfin- 
dungsgemafi vorgesehen. dafi die metallene Dichtschicht 

(2) des Deckelmaterials (V) mit einer Polypropylen-Schicht 

(3) verbunden und auf dieser, dem Fullgut-Behditer (8) zu- 
gewandt, eine peelbar verbindbare Schicht (4) eines Hei&- 
siegelmediums auf gebracht ist (vgl. Fig. 3). 
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Die Erfindung betrifft ein sterilisierbares Deckelma- 
terial zur Versiegelung gegen insbesondere aus Poly- 
propylen bestehende FQllgut-Behdlter. tnit einer metal- 5 
lenen Dichtschicht 

Fur Fiillgut-Behalter, die beispielsweise mit Fertigge- 
richten beffillt werden sollen, wird ein sterilisierbares 
Deckelmaterial benotigt, welches eine peelf^hige Ver- 
siegelung bildet, sich gleichzeitig aber auch durch eine 10 
hohe Dichtigkeit im Siegelbereich auszeichnet Zumeist 
weist ein solches Deckelmaterial eine zentrale Dicht- 
schicht aus diinnem Aluminium auf. 

Zur Versiegelung eines aus Polypropylen bestehen- 
den Fttllgut-Beh£ilters kennt man beispielsweise bereits 15 
ein Deckelmaterial, dessen zentrale Aluminiumschicht 
mit einer ungereckten Polypropylen-Folie von vorzugs- 
weise 50 nm beschichtet ist Dieses sterilisierbare Mate- 
rial ist zwar porenfrei, zeichnet sich durch eine hohe 
Material' und DurchstoBfestigkeit aus und vermag auch 20 
Fullgutreste im Siegelbereich des Deckelmaterials mit 
dem Beh^ter einzuschliefien. Jedoch ist dieses vorbe- 
kannte Deckelmaterial nicht peelbar. 

Auch kennt man bereits ein Deckelmaterial, bei der 
die Dichtschicht mit einer gereckten Polypropylen- Fo- 25 
lienschicht versehen ist Dieses Deckelmaterial dagegen 
bietet jedoch keinen FuIlguteinschluQ, neigt beim Sie- 
geln unter Bildung von Haarrissen zum Schrumpfen und 
istdariiber hinaus auch nur bedingt peelbar. 

Man hat daher bereits auch ein Deckelmaterial ge- 30 
schaffen, bei der die Aluminium-Dichtschicht mit einer 
Polypropylendispersion beschichtet ist. Dieses vorbe- 
kannte Deckelmaterial ist zwar peel- und sterilisierbar, 
jedoch nicht porenfrei, hat nur eine geringe Material- 
und DurchstoBfestigkeit und vermag ebenfalls keine 35 
Fullgutreste einzuschlieBen. Fullgutreste im Siegelbe- 
reich mit dem Fullgut-Behalter kbnnen bei diesem vor- 
bekannten Deckelmaterial daher zu Undichtigkeiten 
fuhren. 

Ein Deckelmaterial, dessen Dichtschicht mit einem 40 
Einbrenn-HeiBkleber- oder HeiBsiegel-Lack versehen 
ist, hat keine befriedigende Material- und DurchstoBfe- 
stigkeit, ist nicht porenfrei, bietet keinen Fiillgutein- 
schluB und ist daruber hinaus auch vergleichsweise auf- 
wendig in der Herstellung. 45 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Deckelmateri- 
al der eingangs erw^hnten Art zu schaffen, das eine 
sterilisierbare und peelfdhige Versiegelung und gleich- 
zeitig auch eine hohe Dichtigkeit im Siegelbereich er- 
mdglichL 50 

Die erfindungsgemaBe Losung dieser Aufgabe be- 
steht bei dem Deckelmaterial der eingangs erwslhnten 
Art insbesondere darin, daB die metallene Dichtschicht 
des Deckelmaterials mit einer Polypropyien-Schicht 
verbunden und auf dieser, dem FOllgut-Behalter zuge- 55 
wandt, eine peelbar verbindbare Schicht eines HeiBsie- 
gelmediums vorgesehen ist. Oberraschend hat sich ge- 
zeigt, daB zwei thermoplastische Grundmaterialien, 
namlich die Polypropylenschicht sowie das HeiBsiegel- 
medium, durch Aufsiegeln auf einen ebenfalls thermo- 60 
plastischen, aus Polypropylen bestehenden Behalier ei- 
ne peelfahige Versiegelung ermoglichen. Das erfin- 
dungsgem^Be Deckelmaterial ist daher sterilisierbar 
und peelfahig. Aufgrund seiner Polypropyien-Schicht ist 
es auch porenfrei und bietet einen weiten Siegelbereich. 65 
Durch die Polypropylenschicht ergibt sich eine hohe 
Material- und DurchstoBfestigkeit. Gleichzeitig ist das 
erfindungsgemaBe Deckelmaterial in der Lage, Fiillgut- 



verunreinigungen auf denWullgutrand des Fullgut-Be- 
haiters einzubetten oder einzuschlieBen. 

Um eine mdglichst gute Peelfahigkeit des erfindungs- 
gemaflen Deckelmaterials zu ermoglichen, dient zweck- 
m^Bigerweise als HeiBsiegelmedium ein Polypropylen- 
Medium, vorzugsweise eine Polypropylen-Dispersion, 
der insbesondere die Peelfahigkeit beeinflussende Full- 
stoffe, Extender, Pigmente oder dgl. Zusatze beige- 
mischt sind Um eine leichtere Peelfahigkeit zu errei- 
chen, konnen der Polypropylen-Dispersion beispiels- 
weise Kreide, Talkum, Gips oder auch Glimmer, AIu- 
Bronzen sowie Perlglanzpigmenie, daruber hinaus aber 
auch Copolymerisate aus Methacrylsaureestern und 
Olefinen beigemischt sein. 

Eine einfache und vorteilhafte Ausfuhrung gemaB der 
Erfindung sieht vor, daB die Polypropyien-Schicht aus 
einer ungereckten Folienschicht gebildet ist, und daB 
zwischen der vorzugsweise aus Aluminium bestehenden 
metallenen Dichtschicht und der Folienschicht eine ins- 
besondere aus einer Polyurethan-Schicht gebildete Ver- 
bindungskaschierung vorgesehen ist 

Mdglich ist aber auch, daB die Polypropyien-Schicht 
aus einer Coextrusions-Schicht gebildet ist, die vorzugs- 
weise iiber einen Haftvermittler mit der metallenen 
Dichtschicht verbunden ist. Bei Verwendung einer sol- 
chen Coextrusionsschicht wird diese praktisch aus der 
Schmelze heraus direkt auf das Aluminium aufgebracht 
Dabei dient der dem Aluminium zugewandte Haftver- 
mittler praktisch als Verbindungskaschierung, wahrend 
die andere Schicht dieser Coextrusionschicht aus Poly- 
propylen besteht 

Eine Weiterbildung gemaB der Erfindung sieht vor, 
daB die metallene Dichtschicht auf ihrer dem Fiillgut- 
Behalter abgewandten Seite vorzugsweise iiber eine 
Verbindungskaschierung mit einer Kunststoff-Folie, ins- 
besondere mit einer Polyester- Folie kaschiert ist Eine 
solche Kunststoff- oder Polyesterfolie dient als auBerer 
Schutz des Deckelmaterials und erhdht gleichzeitig 
auch die RetB- und DurchstoBfestigkeit dieses Schich- 
tenverbundes. 

Weiterbildungen der Erfindung sind in weiteren Un- 
teranspriichen aufgefiihrt Nachstehend wird diese an- 
hand vorteilhafter Ausfiihrungsbeispiele in Verbindung 
mit den Figuren noch naher eriautert 
Es zeigt: 

Fig. I ein Deckelmaterial in einem Querschnitt, 

Fig. 2 ein Deckelmaterial, ahnlich dem aus Fig. 1, je- 
doch mit einer auBenseitig an der Dichtschicht zusatz- 
lich vorgesehenen Kunststoff- Folie und 

Fig. 3 das auf einen Fullgut-Behalter aufgesiegelte 
Deckelmaterial aus Fig. 2, ebenfalls in einer Quer- 
schnittsdarstellung. 

Fig. 1 zeigt ein als Schichtenverbund ausgebildetes 
Deckelmaterial 1 mit einer zentralen Dichtschicht 2 aus 
Aluminium. Um auch nach dem Aufsiegeln des sterili- 
sierbaren Deckelmaterials auf einen beispielsweise aus 
Polypropylen bestehenden Fullgut-Behalter eine gute 
Peelbarkeit und ein gutes Ablosen des Deckels vom 
Unterteil zu erreichen, ist erfindungsgemaB vorgesehen, 
daB die metallene Dichtschicht 2 des Deckelmaterials 
mit einer Polypropyien-Schicht 3 verbunden ist und die- 
se wiederum, auf ihrer dem Fiillgut-Behalter zugewand- 
ten Seite, mit einer peelbaren Schicht 4 eines HeiBsie- 
gelmediums versehen ist Wahrend die hier als unge- 
reckte Folienschicht auf die Aluminium-Dichtschicht 
aufgebrachte Polypropyien-Schicht 3 die hohe Materi- 
al- und DurchstoBfestigkeit des erfindungsgemaBen 
Deckelmaterials begunstigt, wird mit Hilfe der vorzugs- 
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weise aus einer Polypropylen^Wpersron bestehenden 
HeiBsiegelschicht 4 die gute Peetfahigkeit des erfin* 
dungsgemlBen Deckelmaterials 1 erreicht Durch die 
Polypropylen-Folienschicht vermag das erfindungsge- 
mSlBe Deckelmaterial 1 auch FOllgutreste iin Siegelbe- 5 
reich mit dem Fiiligtit-BehSLlter einzuschlieBen und Un- 
dichtigkeiten in diesem Bereich zu vermeiden. Da das 
Deckelmaterial 1 sotnit FQltgutreste im Randbereich 
tiberbrflcken kann» wird mit Hllfe des erfindungsgemft- 
Ben Deckelmaterials 1 eine hohe Dichtigkeit im Siegel- 10 
bereich mdglich. 

Um die Peelf^ihigkeit des Deckelmaterials 1 zu erhd* 
hen, kdnnen der Polypropylen- Dispersion die PeelfSLhig- 
keit beeinflussende FQllstoffe. Extender. Pigmente oder 
dgl. Zusatze beigemischt sein. 15 

Wie Fig. 1 zeigt, ist zwischen der Polypropylen- 
Schicht 3 und der Aluminium- Dichtschicht 2 eine Ver- 
bindungskaschierung 7 aus Polyurethanharz vorgese- 
hen, mit deren Hilfe die ungereckte Polypropylenfolie 
auf die Aluminium-Dichtschicht aufgebracht ist 20 

Die Polypropylen-Schicht 3 kann auch aus einer Co- 
extrusionsschicht gebildet sein. die — hier nicht darge- 
stellt — Ober einen Haftvermittler mit der metallenen 
Dichtschicht verbunden ist. Dabei ersetzt der Haftver- 
mittler die ansonsten bei Verwendung einer Folien- 25 
schicht vorgesehene Verbindungskaschierung, wahrend 
die andere Schicht dleser Coextrusionsschicht die Poly- 
propylen-Schicht 3 bildet, Diese Coextrusionsschicht 
wird praktisch aus der Schmeize heraus direkt auf das 
Aluminium aufgebracht. 30 

Zum Schutz der Aluminium-Dichtschicht kann auf de- 
ren dem FOUgut-Behtlter abgewandten Seite eine 
Schutzlackierung aufgebracht sein. Bevorzugt wird je- 
doch eine Ausfahrungsform, bei der die metallcne 
Dichtschicht 2 auf ihrer dem FQllgut-Behalter abge- 35 
wandten Seite mit einer Kunststoff- Folic, insbesondere 
mit einer Polyester-Folie 5 aus Polyethylenterephthalat, 
beschichtet ist Eine solche in der Querschnittsdarstel- 
lung in Fig. 2 gezeigte Polyester-Folie 5 dient nicht nur 
dem Schutz der Aluminium-Dichtschicht 2, sondern er- 40 
hoht auch die ReiBfestigkeit des erfmdungsgemaBen 
Schichtenverbundes. Wie Fig. 2 zeigt, ist auch die Poly- 
ester-Folie uber eine Verbindungskaschierung 6 aus Po- 
lyurethan mit der Aluminium-Dichtschicht 2 verbunden. 

Zweckm^igerweise weist die Aluminium-Dicht- 45 
schicht 2 eine Dicke von 7 bis 200 iim, vorzugsweise von 
30 ^m auf, wUhrend die Polypropylen-Schicht 3 eine 
Dicke von 20 bis 200 ^m, insbesondere von 50 \m hat 
Beim HeiBsiegelmedium ist eine Dicke von 2 bis 
1 0 g/qm, insbesondere von 6 g/qm, vorteilhaf t Die Poly- 50 
ester- Folic 5 des Deckelmaterials r aus Fig. 2 hat dabei 
zweckmaBigerweise eine Dicke von 12 bis 40 \in\. 

In Fig. 3 ist das Deckelmaterial 1' aus Fig. 2 auf einen 
Fullgut-Behalter 8 aus Polypropylen aufgesiegelt 

Das erfindungsgem^Be Deckelmaterial ist sterilisier- 55 
bar und zeichnet sich durch eine hohe Dichtigkeit im 
Siegelbereich aus. Es vermag auch Ftillgutreste im 
Randbereich, die ansonsten zu Undichtigkeiten fiihren 
kdnnten, einzuschlieBen und zu Qberbriicken. Durch das 
zusatzlich auf die Polypropylen-Schicht 3 aufgebrachte eo 
HeiBsiegelmedium 4 aus Polypropylen-Dispersion wird 
dariiber hinaus Qberraschenderweise aber auch eine gu- 
te Peelfahigkeit des erfindungsgemaBen Deckelmateri- 
als erreicht 

Atle vorbeschriebenen oder in den AnsprQchen auf- es 
gefdhrten Einzelmerkmale kdnnen einzeln oder in belie- 
biger Kombination miteinander erfindungswesentHch 

sein. 
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1. Sterilisierbares Deckelmaterial zur Versiegelung 
gegen insbesondere aus Polypropylen bestehende 
Fullgut-Behaiter, mit einer metallenen Dicht- 
schicht, dadurch gekennzeichnet, daB die metalle- 
ne Dichtschicht (2) des Deckelmaterials (1, 1') mit 
einer Polypropylen-Schicht (3) verbunden und auf 
dieser, dem FQllgut-Behalter (8) zugewandt, eine 
peelbar verbindbare Schicht (4) eines HeiBsiegel- 
mediums vorgesehen ist 

2. Deckelmaterial nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als HeiBsiegelmedium (4) ein 
Polypropylen -Medium, vorzugsweise eine Poly- 
propylen-Dispersion dient der insbesondere die 
PeelfSihigkeit beeinflussende FuUstoffe, Extender, 
Pigmente oder dgl. ZusSltze beigemischt sind. 

3. Deckelmaterial nach Anspruch 1 oder 2. dadurch 
gekennzeichnet daB die Polypropylen-Schicht (3) 
aus einer ungereckten Folienschicht gebildet ist 
und daB zwischen der vorzugsweise aus Aluminium 
bestehenden metallenen Dichtschicht (2) und der 
Folienschicht (3) eine insbesondere aus einer Poly- 
urethan-Schicht gebildete Verbindungskaschie- 
rung (7) vorgesehen ist 

4. Deckelmaterial nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet daB die 
Polypropylen-Schicht (3) aus einer Coextrusions- 
chicht gebildet ist, die vorzugsweise uber einen 
Haftvermittler mit der metallenen Dichtschicht (2) 
verbunden ist 

5. Deckelmaterial nach einem oder mehreren der 
AnsprQche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet daB die 
metallene Dichtschicht (2) auf ihrer dem Fullgut- 
Behalter (8) abgewandten Seite vorzugsweise uber 
eine Verbindungskaschierung (6) mit einer Kunst- 
stoff-Folie, insbesondere mit einer Polyester-Folie 
(5), kaschiert ist. 

6. Deckelmaterial nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die 
metallene Dichtschicht (2) eine Dicke von 7 bis 
200 ^im, vorzugsweise von 30 \im und die Polylpro- 
pylen-Schicht (3) zweckmaBigerweise eine Dicke 
von 20 bis 200 p.m, insbesondere von 50 p.m hat 

7. Deckelmaterial nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzieichnet daB die 
Schicht (4) des HeiBsiegelmediums eine Dicke von 
2 bis 10 g/qm, vorzugsweise von 6 g/qm hat 

8. Deckelmaterial nach einem oder mehreren der 
AnsprQche 1 bis 7. dadurch gekennzeichnet daB die 
Polyester-Folie (5) eine Dicke von 1 2 bis 40 ^im hat 
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